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1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir tragende Teile aus metailischen Werk-
stoffen in Lastaufnahmeeinrichtungen von Hebezeugen,
soweit nicht andere Normen hierfiir bestehen.

2 Zweck

Diese Norm enthalt Hinweise zur Arbeitssicherheit von
im Hebezeugbetrieb verwendeten Lastaufnahmeeinrich-
tungen. Bei Anwendung wird die Zuverlassigkeit von
Lastaufnahmeeinrichtungen erhoht.

3 Mitgeltende Normen

Nachfolgend sind nicht nur die Normen aufgefiihrt, die
nach DIN 820 Teil 26 im Norm-Inhalt der vorliegenden
Norm als mitgeltend zitiert sind, sondern auch solche
Normen, die iiber die Festlegungen dieser Norm hinaus
angewendet werden miissen.

31 DIN; Name DIN, VerbandszeichenBIN

1681 StahlguB fiir allgemeine Verwendungs-
zwecke, Gutevorschriften

1683 Teil 1 GuBrohteile aus StahlguR; FreimaR-
toleranzen

3088 Anschlagseile zum Befestigen von Lasten an
Lasthaken

8560 Priifung von Stahlschweilern

Normenausschul Maschinenbau (NAM) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V.
NormenausschuR Rundstahlketten (NRK) im DIN
FachnormenausschulR Schmiedetechnik im DIN
NormenausschuR Stahldraht und Stahidrahterzeugnisse (NAD) im DIN

Lifting appliances, load suspending devices, technical specifications Appareils de levage, installations de suspension de
la charge, conditions techniques

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes tber technische Arbeitsmittel.

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften e. V., Zentralstelle
fir Unfallverhiitung und Arbeitsmedizin, Bonn, aufgestellt worden, und gilt im Zusammenhang mit den Unfallverhi-
tungsvorschriften insbesondere fir Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeugbetrieb (z. Z. in Vorbereitung).

DIN 8563

DIN 15001

DIN 15 002

DIN 15 003

DIN 15017

DIN 15018

DIN 15018

DIN 156020
DIN 15 063
DIN 15 100
DIN 15 400

DIN 15 401

Teil 1 Sicherung der Giite von Schweil-
arbeiten; Aligemeine Grundsatze

Teil 1 Krane; Begriffe, Einteilung nach der
Bauart
Hebezeuge,
nungen
Hebezeuge, Lastaufnahmeeinrichtungen, La-
sten und Krafte, Begriffe

Teil 1 Hebezeuge, Grundsitze fiir Trieb-
werke, Berechnung (z.Z. noch Entwurf)
Teil 1 Krane, Grundsitze fiir Stahltragwer-
ke, Berechnung

Teil 2 Krane, Stahltragwerke, Grundsatze
fir die bauliche Durchbildung und Aus-
flihrung

Teil 1 Hebezeuge, Grundsatze fiir
triebe, Berechnung und Ausfiihrung
Hebezeuge, Seilrollen, Technische Liefer-
bedingungen

Serienhebezeuge, Benennungen

Lasthaken fiir Hebezeuge; Mechanische
Eigenschaften, Tragfahigkeiten, vorhandene
Spannungen und Werkstoffe

Teil 1 Lasthaken fir Hebezeuge, Einfach-
haken, Rohlinge

Lastaufnahmemittel, Benen-

Seil-

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4
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Seite 2 DIN 15428

DIN 15401 Teil 2 Lasthaken fir Hebezeuge, Einfach-
haken, Fertigteile mit zylindrischem Schaft
und Gewindeschaft

DIN 15402 Teil 1 Lasthaken fiir Hebezeuge; Doppel-
haken, Rohlinge

DIN 15 402 Teil 2 Lasthaken fir Hebezeuge; Doppel-
haken, Fertigteile mit zylindrischem Schaft
und Gewindeschaft

DIN 15 403 Lasthaken fiir Hebezeuge, Rundgewinde

DIN 15404 Teil 1 Lasthaken fiir Hebezeuge; Tech-
nische Lieferbedingungen fiir geschmiedete
Lasthaken

DIN 15 404 Teil 2 Lasthaken fir Hebezeuge; Tech-
nische Lieferbedingungen fiir Lamellen-
haken

DIN 15 405 Teil 1 Lasthaken fir Hebezeuge; Uber-
wachung im Gebrauch von geschmiedeten
Lasthaken

DIN 15 405 Teil 2 Lasthaken fiir Hebezeuge; Uberwa-
chung im Gebrauch von Lamellenhaken

DIN 15407 Teil 1 Lasthaken fir Krane; Lamellen-Ein-
fachhaken fir Roheisen- und StahlgieR-
pfannen; Zusammenstellung, Hauptmalle

DIN 15 407 Teil 2 Lasthaken fiir Krane; Lamellen-Ein-
fachhaken fir Roheisen- und Stahlgief3-
pfannen, Einzelteile

DIN 15408 Krane, Zweirollige Unterflaschen, Uber-
sicht {z. Z. noch Entwurf)

DIN 15 409 Krane, Vierrollige Unterfiaschen, Uber-
sicht {z. Z. noch Entwurf)

DIN 15 410 Serienhebezeuge, Unterflaschen fiir Elek-
troziige, einrollig und zweirollig (z. Z. noch
E ntwurf)

DIN 15 411 Hebezeuge; Lasthaken-Aufhangungen fiir
Unterflaschen

DIN 15 412 Unterflaschen, Traversen fir Krane

DIN 15 413 Unterflaschen; Lasthakenmuttern fiir Krane

DIN 15 429 Hebezeuge, Lastaufnahmeeinrichtungen,
Uberwachung im Gebrauch

DIN 50 049 Bescheinigungen iber Werkstoffprifungen

DIN 50 1156 Priifung metallischer Werkstoffe, Kerb-
schlagbiegeversuch

DIN 50 145 Priifung metallischer Werkstoffe; Zugversuch

Rundstahlketten:

DIN 685 Geprifte Rundstahlketten, Anforderungen

DIN 689 Osenhaken

DIN 695 Hakenketten,Ringketten(z.Z. nochEntwurf)

DIN 766 Teil 1 Rundstahlketten, Giiteklasse 2, nicht
lehrenhaltig, geprift (z. Z. noch Entwurf)

DIN 766 Teil 2 Rundstahiketten, Gliteklasse 3, nicht
lehrenhaltig, gepriift (z. Z. noch Entwurf)

DIN 5684 Teil 1 Rundstahiketten fir Hebezeuge,
Giiteklasse 5, lehrenhaltig, gepriift

DIN 5684 Teil 2 Rundstahlketten fiir Hebezeuge, Gi-
teklasse 6, lehrenhaltig, gepriift

DIN 5684 Teil 3 Rundstahlketten fiir Hebezeuge, Gii-
teklasse 8, lehrenhaltig, gepriift

DIN 5687 Teil 1 Rundstahlketten, Giiteklasse 5, nicht
lehrenhaltig, gepriift

DIN 5687 Teil 2 Rundstahlketten, Giiteklasse 6, nicht
lehrenhaltig, geprift

DIN 5687 Teil 3 Rundstahlketten, Giiteklasse 8, nicht
lehrenhaltig, gepriift

DIN 5688 Teil 1 Hakenketten und Ringketten, Giite-
klasse 5

DIN 5688 Teil 2 Hakenketten und Ringketten, Giite-
klasse 6

DIN 5688 Teil 3 Hakenketten und Ringketten, Giite-
klasse 8

4 Anforderungen
4.1 Gestaltung und Berechnung

Die Regein der Technik, insbesondere die jeweils mitgel-
tenden Normen, miissen eingehaiten werden.

Die Formgebung und Oberflachenbeschaffenheit sind so
vorzusehen, dal unzulassige Kerbwirkungen vermieden
werden und die Priifungen nach Abschnitt 6 zuverlassig
durchfiihrbar sind.

Bei Tragmittein mull die groRRte bei der zulassigen Be-
lastung auftretende Spannung im Bereich der Betriebs-
festigkeit fiir das den Lastannahmen zugrunde gelegte
Lastkollektiv liegen.

Als Bezugsmafle fir die Berechnung gelten die Nenn-
maBe abziiglich der zulassigen Abnutzung. Als Richtwert
fir die zulassige Abnutzung fiir typische VerschleiRRstellen
ist mit einer Minderung der Querschnittsmalle von min-
destens b % zu rechnen. Unzulassiger Verschleill inner-
halb der dem Werkstiick zugeordneten Standzeit ist durch
geeignete konstruktive MaBnahmen zu vermeiden, ins-
besondere dann, wenn hierdurch erfahrungsgemall Un-
falle verursacht werden kénnen,

4.2 Werkstoff

Es sind nur solche Werkstoffe zu verwenden, deren fiir
den jeweiligen Verwendungszweck maRgebende Werk-
stoffeigenschaften bekannt sind. Solche Eigenschaften
sind unter anderem:

— Chemische Zusammensetzung

— Zugfestigkeit

— Streckgrenze

— Bruchdehnung

— Kerbschlagarbeit

— Alterungsbestandigkeit

- Hitzebestandigkeit

— VerschleiBbestandigkeit (VerschleiBverhalten)
— SchweiBeignung

4.3 Herstellung

Die Herstellungsverfahren und Behandlungen sind den
verwendeten Werkstoffen anzupassen.

Die nach der Berechnung und den Fertigungsunterlagen
verlangte Oberflachenbeschaffenheit ist bei der Herstel-
lung einzuhalten.

4.3.1 Werkstiicke aus geschmiedeten Rohteilen

Fir geschmiedete Werksticke, deren Funktion einem
Lasthaken entspricht, gilt DIN 15 404 Teil 1 sinngemaR,
insbesondere ist zu beachten:

— Rohteile miissen gut warm verformt sein, d. h. bei Ver-
wendung von Rohbldcken darf der groRte Querschnitt
des geschmiedeten Teiles hdchstens 1/3 des Rohblock-
querschnittes sein.

—- Der Faserlauf muB so weit wie moglich dem Formver-
lauf folgen.

— Nach dem Schmieden bzw. nach der Bearbeitung sind
die Werkstiicke einer Warmebehandlung zu unterzie-
hen.

— SchweiBungen sind nur zulédssig, wenn die SchweiR-
eignung der verwendeten Werkstoffe zweifelsfrei fest-
steht und die Uberpriifung méglich ist.



